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เกลียวนิ้ว UNC และ UNF
ขนาดเช่น 1/4-20 UNC-2B: เส้นผ่านศูนย์กลาง 1/4 นิ้ว · 20 เกลียวต่อนิ้ว · UNC หยาบ UNF ละเอียด · 2A เกลียวนอก 2B เกลียวใน · P = 25.4 ÷ TPI ·
ขนาดพื้ นฐานเป็นมิลลิ เมตร: D2 = D − 0.6495P · D1 = D − 1.0825P

เกลียวหยาบ UNC
เกลียว D (มม.) P (มม.) D2 (มม.) D1 (มม.) รูเจาะนำ ดอกนิ้ว ดอกเมตริก (มม.)

#1-64 UNC 1.854 0.397 1.596 1.425 #53 (1.51) 1.50
#2-56 UNC 2.184 0.454 1.890 1.693 #50 (1.78) 1.80
#3-48 UNC 2.515 0.529 2.171 1.942 #47 (1.99) 2.00
#4-40 UNC 2.845 0.635 2.432 2.157 #43 (2.26) 2.25
#5-40 UNC 3.175 0.635 2.763 2.488 #38 (2.58) 2.60
#6-32 UNC 3.505 0.794 2.990 2.646 #36 (2.71) 2.70
#8-32 UNC 4.166 0.794 3.650 3.306 #29 (3.45) 3.5
#10-24 UNC 4.826 1.058 4.139 3.680 #25 (3.80) 3.8
#12-24 UNC 5.486 1.058 4.799 4.341 #16 (4.50) 4.5
1/4-20 UNC 6.350 1.270 5.525 4.975 #7 (5.11) 5.1
5/16-18 UNC 7.938 1.411 7.021 6.410 F (6.53) 6.5
3/8-16 UNC 9.525 1.587 8.494 7.806 5/16 (7.94) 7.9
7/16-14 UNC 11.112 1.814 9.934 9.148 U (9.35) 9.3
1/2-13 UNC 12.700 1.954 11.431 10.585 27/64 (10.72) 10.7
9/16-12 UNC 14.287 2.117 12.913 11.996 31/64 (12.30) 12.3
5/8-11 UNC 15.875 2.309 14.375 13.375 17/32 (13.49) 13.5
3/4-10 UNC 19.050 2.540 17.400 16.300 21/32 (16.67) 16.7
7/8-9 UNC 22.225 2.822 20.392 19.170 49/64 (19.45) 19.4
1-8 UNC 25.400 3.175 23.338 21.963 7/8 (22.22) 22.2
1-1/8-7 UNC 28.575 3.629 26.218 24.647 63/64 (25.00) 25.0
1-1/4-7 UNC 31.750 3.629 29.393 27.822 1-7/64 (28.18) 28.2
1-3/8-6 UNC 34.925 4.233 32.175 30.342 1-7/32 (30.96) 31.0
1-1/2-6 UNC 38.100 4.233 35.350 33.517 1-11/32 (34.13) 34.1

เกลียวละเอียด UNF
เกลียว D (มม.) P (มม.) D2 (มม.) D1 (มม.) รูเจาะนำ ดอกนิ้ว ดอกเมตริก (มม.)

#0-80 UNF 1.524 0.318 1.318 1.180 3/64 (1.19) 1.20
#1-72 UNF 1.854 0.353 1.625 1.472 #53 (1.51) 1.50
#2-64 UNF 2.184 0.397 1.927 1.755 #50 (1.78) 1.80
#3-56 UNF 2.515 0.454 2.220 2.024 #45 (2.08) 2.10
#4-48 UNF 2.845 0.529 2.501 2.272 #42 (2.37) 2.35
#5-44 UNF 3.175 0.577 2.800 2.550 #37 (2.64) 2.65
#6-40 UNF 3.505 0.635 3.093 2.818 #33 (2.87) 2.85
#8-36 UNF 4.166 0.706 3.707 3.402 #29 (3.45) 3.5
#10-32 UNF 4.826 0.794 4.310 3.967 #21 (4.04) 4.0
#12-28 UNF 5.486 0.907 4.897 4.504 #14 (4.62) 4.6
1/4-28 UNF 6.350 0.907 5.761 5.368 #3 (5.41) 5.4
5/16-24 UNF 7.938 1.058 7.250 6.792 I (6.91) 6.9
3/8-24 UNF 9.525 1.058 8.838 8.379 Q (8.43) 8.4
7/16-20 UNF 11.112 1.270 10.288 9.738 25/64 (9.92) 9.9
1/2-20 UNF 12.700 1.270 11.875 11.325 29/64 (11.51) 11.5
9/16-18 UNF 14.287 1.411 13.371 12.760 33/64 (13.10) 13.1
5/8-18 UNF 15.875 1.411 14.958 14.347 37/64 (14.68) 14.7
3/4-16 UNF 19.050 1.587 18.019 17.331 11/16 (17.46) 17.5
7/8-14 UNF 22.225 1.814 21.047 20.261 13/16 (20.64) 20.6
1-12 UNF 25.400 2.117 24.025 23.109 59/64 (23.42) 23.4
1-1/8-12 UNF 28.575 2.117 27.200 26.284 1-3/64 (26.59) 26.6
1-1/4-12 UNF 31.750 2.117 30.375 29.459 1-11/64 (29.77) 29.8
1-3/8-12 UNF 34.925 2.117 33.550 32.634 1-19/64 (32.94) 32.9
1-1/2-12 UNF 38.100 2.117 36.725 35.809 1-27/64 (36.12) 36.1

รูเจาะนำเป็นขนาดที่ ใช้กันทั่วไปสำหรับดอกต๊าปตัด ให้ เกลียวประมาณ 78% ถึง 96% (JIS B 1004) ตัวเลขในวงเล็บคือขนาดดอกนิ้วเป็นมิลลิ เมตร ดอก
เมตริกคือดอกที่ ใกล้ที่สุด ดอกต๊าปรีดใช้รูใหญ่กว่านี้  ให้ดูตารางของผู้ผลิต
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